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SCHEMATICKY 3D REZ

LEGENDA MiSTNOSTi

. . . Skladba x . .
Ozn. | Nazev mistnosti, Plocha (m?) Naslapna vrstva Sokl Poznamky
podlahy
R9, HO5, doplnéni
Sokl z keramickych stropni konstrukce v
1.01 WC Zeny/imobilni 2,56 SP1 Keramicka dlazba dlazdic, v. 80 mm, licujici | misté pdvodniho
s omitkou stén prostupu 1800/300
mm
R9, H05,dopInéni
Sokl z keramickych stropni konstrukce v
1.02 WC chlapci 9,81 SP1 Keramicka dlazba dlazdic, v. 80 mm, licujici | misté puvodniho
s omitkou stén prostupu 1800/300
mm
) Sokl z keramickych
1.03 Uklidova mistnost 1,22 SP1 Keramicka dlazba dlazdic, v. 80 mm, licujici | R9, HO5
s omitkou stén
S . - Fabion z materialu
1.04 Digitalni dilna 24,19 SP7 Epoxidova stérka podiahy v.60 mm R9, HO2
105 | Chodba 12,59 SP7 Epoxidové stérka Fabion z materialu R9, HO7
podlahy v.60 mm
Sokl z keramickych
1.06 Schodisté 14,37 SP10 Kamenna dlazba dlazdic, v. 80 mm, licujici | R9, HO5
s omitkou stén
107 | Chodba 26,37 SP7 Epoxidové stérka Fabion z materidlu R9, HO7
podlahy v.60 mm
1.08 | Schodisté 6,28 sP7 Epoxidova stérka Fabion z materialu R9, HO5
podlahy v.60 mm
109 | Mechanicka dilna 49,08 SP7 Epoxidové stérka Fabion z materidlu R9, H02
podlahy v.60 mm
110 |Sklad 9,26 SP7 Epoxidova stérka Fabion z materidlu R9, HO5
podlahy v.60 mm
PVC soklova lista pro
1.1 Dilna - elektro 58,72 SP6 Antistaticky vinyl vloZeni pasku vinylové R9, HO2
podlahy, v. 58 mm
112 | Sklad 17,91 SP7 Epoxidova stérka Fabion z materialu R9, HO5
podlahy v.60 mm
Technicka mistnost PVC soklova lista pro
1.13 12,00 SP6 Antistaticky vinyl vlozeni pasku vinylové R9, HO5
slaboproudu
podlahy, v. 58 mm
114 | Kancelaf 13,21 SP7 Epoxidova stérka Fabion z materialu R9, HO5
podlahy v.60 mm
115 | Vstupni hala 27,48 SP7+ SP12 Epoxidova stérka Fabion z materialu R9, HO7
podlahy v.60 mm
116 | Digitalni ucebna 100,07 SP7 Epoxidové stérka Fabion z materidlu R9, H02
podlahy v.60 mm
117 | Skiad 1,08 SP7 Epoxidova stérka Fabion z materidlu R9. HO5
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STAVTE CHYTRE
STAVBA

VZDELAVANI V KYJOVE

CENTRUM TECHNICKEHO A INOVATIVNIHO

MiSTO STAVBY

Nadrazni 471/48
Kyjov
69701

K.U.: Kyjov [678431]
OKRES: Hodonin
KRAJ: Jihomoravsky

GENERALNIi PROJEKTANT
Quality Group s.r.o., Prikop 843/4, 602 00 Brno
IC: 08879737, DS: yuvn5s8

HLAVNI INZENYR PROJEKTU
Ing. JiFi Soltés, jiri.soltes@qualitygroup.cz, tel.: 736 105 226

Ing. Dan Lukasik
tel.: 737 542 673

ZPRACOVATEL ODBORNE CASTI

e-mail: dan.lukasik@qualitygroup.cz

AUTORIZACE

Jihomoravsky kraj

ICO: 708 88 337

STAVEBNIK - INVESTOR

Zerotinovo namést 449/3 Brno 601 82
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OBJEKT DATUM PARE
PRISTAVBA 01/2024
ODBORNA CAST MERITKO
D.103.15.02 Interiérové vybaveni 150, 1250, 11
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